pewag

Originalbetriebsanleitung fur
pewag Standard-Anschlagketten

n Allgemeine Beschreibung

pewag Standard-Anschlagketten werden aus pewag Ketten, Verbindungsgliedern und Zubehérteilen
zusammengebaut. Sie dienen dazu, eine Verbindung zwischen einer zu hebenden Last und einem Kranhaken
herzustellen (d.h. anschlagen) um in weiterer Folge damit die Last zu heben und zu transportieren. Auf einem
Anhénger werden u.a. die maximale Tragfahigkeit ggf. mit dem dazugehdérigen Neigungswinkel bei mehrstrangigen
Anschlagketten, die Anzahl der Kettenstrange und der Nenndurchmesser der Kette angegeben.

pewag Standard-Anschlagketten diirfen nur von sachkundigen Personen verwendet werden. Bei ordnungsgemaBer
Verwendung haben sie eine hohe Lebensdauer und bieten ein héchstes MaB an Sicherheit. Jedoch nur durch
ordnungsgemaéBe Verwendung kann Sach- und Personenschaden vermieden werden. Lesen und Verstehen der
Betriebsanleitung ist daher eine Voraussetzung fur die Verwendung von Anschlagmittel, schlieBt andererseits aber
verantwortungsvolles und vorausschauendes Handeln bei allen Hebevorgéngen nicht aus. Die Betriebsanleitung
ist bis zur AuBerbetriebnahme der Anschlagketten fir den Anwender zuganglich zu machen. Sie unterliegt einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess und ist nur in ihrer letzten Ausgabe gliltig. Diese steht als Download unter
www.pewag.com zur Verfigung.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Detailierte Infos zum Einsatzzweck finden sie in den entsprechenden Abschnitten auf den folgenden Seiten.

Tragfahigkeit: Die maximale Tragfahigkeit (Belastung) einer Anschlagkette ist abhangig von Kettendimension (d),
Anzahl der Kettenstrange, Neigungswinkel (8), Anschlagart — siehe Tragfahigkeitstabellen.

Die maximale Tragfahigkeit ist auch aus der Stempelung des Anhangers ersichtlich. Sie gilt ausschlieBlich bei
bestimmungsgemaéBer Verwendung.

Einsatztemperatur: Detailierte Infos zur Einsatztemperatur finden sie in den entsprechenden Abschnitten auf den
folgenden Seiten.

Neigungswinkel: Der Neigungswinkel ist der Winkel zwischen Kettenstrang und einer vertikal gedachten Linie.
Bei der Benutzung von mehrstrangigen Anschlagketten missen die Neigungswinkel innerhalb der festgelegten
Bereiche 0-45° bzw. 45-60° liegen und durfen sich um maximal 15° voneinander unterscheiden. Neigungswinkel
unter 15° sind zu vermeiden. Das Gewicht der zu hebenden Last muss gleichmaBig auf alle Kettenstrange verteilt
sein. Dies ist der Fall, wenn die Kettenstrange symmetrisch zueinander angeordnet sind, d.h.:

bei dreistrangigen Anschlagketten
haben die Anschlagpunkte gleichen
Abstand zueinander bzw. beschreiben ein
gleichseitiges Dreieck und die Winkel in
der Anschlagebene betragen 120°

(siehe Bild 1).

bei vierstrangigen Anschlagketten
beschreiben die Anschlagpunkte ein
Rechteck oder Quadrat und die Winkel in
der Anschlagebene sind paarweise gleich.
(siehe Bild 2).




EN 818-6: Die Belastung kann als noch symmetrisch angesehen werden, wenn alle nachfolgend aufgefihrten

Bedingungen erfullt sind:

* Die Last betragt weniger als 80 % der gekennzeichneten Tragfahigkeit

« Die Neigungswinkel aller Kettenstrange sind nicht kleiner als 15°

* Die Neigungswinkel aller Kettenstrange sind gleich bzw. unterscheiden sich max. 15° voneinander

« Im Falle von drei- und vierstrangigen Anschlagketten weichen die einander entsprechenden Winkel in der
Anschlagebene max. 15° voneinander ab

Bild 2

Ob 4 Kettenstrange als tragend eingestuft werden durfen, ist fir jeden Hebevorgang von einer sachkundigen Person
zu prifen, um Uberlastungen auszuschlieBen. Dabei ist es unverzichtbar, folgende Sicherheitshinweise zu beachten:

BGR 500: Eine Belastungsabweichung bis 10 % in den Kettenstrangen kann unbericksichtigt bleiben. Dies ist der
Fall wenn die Neigungswinkel einzelner Kettenstrange sich maximal wie folgt voneinander unterscheiden:

Bei Neigungswinkel bis 45° — maximal 6° Unterschied

Bei Neigungswinkel bis 60° — maximal 3° Unterschied

Kettenverkirzung: Eventuell vorhandene Kettenverkirzer (Type PWP, PSWP, PW, PSW, XKW, KPW, KPSW, KVS,
VLWI) sind zum Variieren der Kettenlange verwendbar. Dies ist erforderlich, um Neigungswinkel zu verandern

und UngleichmaBigkeiten bei der Anordnung von Anschlagpunkten weitgehend auszugleichen, damit die Last
waagrecht gehoben und die Belastung auf alle Kettenstrange gleichmaBig verteilt wird. Dabei wird die gewinschte
Lange vom Anschlagpunkt bis zum Verkirzungshaken eingestellt und anschlieBend das néchstgelegene
Kettenglied in den Schlitz des Hakens eingehangt — eventuell ist ein Nachkorrigieren erforderlich. Siehe auch Fotos.

falsch! richtig! falsch eingehangte richtig eingehangte
Kette Kette

richtige Anwendung richtige Anwendung richtige Anwendung falsche Anwendung



StéBe: Die Belastung muss stoBfrei erfolgen.

Belastung: Die Kettenstrange mussen drallfrei und gerade ausgerichtet (nicht geknotet) oder frei von
Biegeeinflissen (Kanten) umgelenkt sein. Aufhdngeringe und Haken bzw. andere Zubehérteile als
Verbindungselemente zur Last oder zum Kranhaken mussen sich ebenfalls frei bewegen und in Belastungsrichtung
ausrichten kénnen.

Anschlagarten: Anschlagketten kénnen in mehreren Arten an die Last angeschlagen werden:

Anschlagart direkt — dabei werden Anschlagteile direkt mit den Anschlagpunkten (Osen oder Haken) an der Last
verbunden. Das Zusammenpassen von Haken und Anschlagpunkten muss dabei beachtet werden, so dass die
Belastung im Hakengrund erfolgt und an der Hakenspitze ausgeschlossen ist. Die Sicherungsfalle bzw. -klappe
muss geschlossen sein.

n Im Falle von mehrstrangigen Anschlagketten sollen die Hakenspitzen nach auBen zeigen, es sei denn, die Haken
sind fUr eine andere Benutzung besonders konstruiert (z. B. Blechwinkel BWW oder Gabelhaken GHW).

Die Orientierung der Hakenspitze kann durch einfaches Drehen des Aufhangeringes — Unterseite nach oben —
geandert werden.

= =
Bild 3 Bild 4

Anschlagart umschlungen (Hangegang) — ein Kettenstrang wird durch oder unter einer Last hindurchgefihrt,
und die Anschlagteile direkt im Aufhangeglied oder im Lasthaken des Krans oder Hebezeuges eingehangt. Im
Allgemeinen wird diese Anschlagart paarweise mit zwei Anschlagketten benutzt, ist jedoch nicht geeignet zum
Heben von losen Blndeln, weil Teile der Ladung beim Bremsen in Fahrtrichtung herausschieBen kdnnen.
Wenn es die duBere Form der Last erlaubt, kann auch eine einstrangige Anschlagkette verwendet werden,
vorausgesetzt, die Anschlagkette wird durch die Last und zwar oberhalb ihres Schwerpunktes hindurchgefiihrt,
sodass diese nicht kippen kann.

Bild 5: umschlungen Bild 6: umschlungen



Anschlagart doppelt umschlungen - dieses Verfahren bietet hdhere Sicherheit bei losen Blindeln durch
zusatzliche Umschlingung der Last.

Bild 7: doppelt umschlungen Bild 8: doppelt umschlungen

Besondere Beachtung bei den Anschlagarten umschlungen und doppelt umschlungen verlangt die Bestimmung
der Tragfahigkeit von Gehangen. So bleibt z. B. die Tragféhigkeit eines einstrangigen Gehanges weiter aufrecht,
wenn der Haken nach dem Umschlingen in den Aufhéngering eingehéangt wird. Wird hingegen bei einer
einstrangigen Ringkette nach dem Umschlingen der Ring in den Kranhaken eingehangt, so ergibt sich dadurch die
Tragfahigkeit eines zweistrangigen Gehanges (siehe Bilder 5-8).

Einsatzbeschrankungen

Besondere Anschlagarten: Es gibt Anschlagarten die zwar Ublich sind, bei denen jedoch die Tragfahigkeit
eingeschrankt werden muss:

Anschlagart geschniirt (Schniirgang): In diesem Fall wird ein Kettenstrang der Anschlagkette durch oder

unter einer Last hindurchgefiihrt und das Anschlagteil (z. B. Haken oder Ring) auf die Kette eingehangt. Diese
Anschlagart kann benutzt werden, wenn keine geeigneten Anschlagpunkte vorhanden sind und bietet den weiteren
Vorteil, dass die Anschlagkette die Last zusammenschnurt. Bei Anwendung einer Anschlagkette im Schniirgang soll
sich der Ubliche Winkel ohne Gewaltanwendung einstellen kénnen (siehe Bild 9-13). Beim Schnlrgang betragt die
Tragfahigkeit (WLL) — wie in der Tragfahigkeitstabellen angegeben — 80 % der Tragféhigkeit It. Anhénger.

Anschlagart doppelt geschniirt: Dieses Verfahren bietet eine hdhere Sicherheit bei losen Bindeln durch
zusatzliche Umschlingung der Last (siehe Bild 11 und 13). Bei Anwendung des doppelten Schnirganges ist die
Tragfahigkeit (WLL) ebenfalls auf 80 % der Tragfahigkeit It. Anhanger begrenzt.

Wenn zwei Kettenstrange im einfachen oder doppelten Schniirgang benutzt werden, ist darauf zu achten, dass:
¢ Wenn kein Drehmoment auf die Last einwirken soll, gleichsinnig zu schniren ist;

* Wenn die Last beim ersten Anheben nicht wegrollen soll, gegensinnig zu schniren ist (siehe Bild 12 und 13).

Mit mehr als 2 Kettenstrangen darf nicht geschnurt werden, weil sonst die Last nicht gleichmaBig auf die
Kettenstrange verteilt wird.
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Bild 10: einfach geschnirt Bild 11: doppelt geschnurt

gleichsinnig gleichsinnig
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Bild 12: einfach geschniirt Bild 13: doppelt geschnurt
gegensinnig gegensinnig

Temperaturbelastung: Anschlagketten durfen teilweise mit Einschrankungen auch Gber der normalen
Einsatztemperatur verwendet werden. Bei h6heren Temperaturen ist dabei die Tragféhigkeit zu reduzieren.

In den Tabellen der entsprechenden Guteklassen sind die erlaubten Temperaturen mit den dazugehdrigen
Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit bei erhdhter Kettentemperatur ergibt sich dabei durch
Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle. In der Praxis ist
es schwierig, abzuschatzen, welche max. Temperatur eine Anschlagkette annehmen wird — zur Sicherheit hdhere
Temperatur annehmen.

Die Verringerung der Tragfahigkeit bei erhdhten Temperaturen gilt so lange, bis die Kette bzw. Teile wieder
Raumtemperatur erreicht haben.

Anschlagketten dirfen nicht auBerhalb des angefihrten Temperaturbereiches eingesetzt werden.
Wenn Anschlagketten versehentlich héhere als die angegebene erlaubte Temperatur erreichen, missen sie
auBer Betrieb genommen werden.

StoBbelastung: Werden Lasten plétzlich beschleunigt oder abgebremst, dann treten hohe dynamische Krafte auf,
welche die Spannungen in der Anschlagkette vergroBern. Betriebszustande, die es zu vermeiden gilt, entstehen
durch ruck- oder stoBartiges Belasten. StoBbelastungen werden in drei Kategorien eingeteilt. In der beil. Tabelle
sind die StoBbelastungen mit den dazugehdrigen Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit des
Kettengehanges bei diesen oder gleichwertigen StoBbelastungen ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit
am Anhénger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor.

Schwingungen: pewag Anschlagketten und Zubehérteile sind fur 20.000 Lastwechsel ausgelegt. Bei hohen
dynamischen Belastungen besteht dennoch die Gefahr, dass Ketten oder Bauteile geschadigt werden. Dem kann
It. Berufsgenossenschaft Metall Nord Std begegnet werden, indem die Tragspannung durch Verwendung einer
groBeren Nenndicke reduziert wird.

Unsymmetrie: Wenn nicht alle Kettenstrdnge symmetrisch angeordnet sind und den gleichen Neigungswinkel
aufweisen — wie unter ,Neigungswinkel“ in ,BestimmungsgeméaBe Verwendung® beschrieben -, gilt die Belastung
als unsymmetrisch und die Last wird nicht gleichmaBig auf alle Kettenstrange verteilt. Die Festlegung der zul.
Belastung und des Hebevorganges ist in diesem Fall einem Sachkundigen zu Ubertragen. Dabei gilt folgendes:

Unsymmetrische Anordnung der Kettenstrange und ungleiche Neigungswinkel kénnen sich tberlagern oder
gegenseitig aufheben. Wenn bei zwei-, drei- und vierstrangigen Anschlagketten die Einzelstrange unterschiedliche
Neigungswinkel aufweisen, tritt die groBte Beanspruchung in dem Einzelstrang mit dem kleinsten Neigungswinkel
auf (siehe Bilder 14-16). Die Tragfahigkeit It. Anhanger ist dementsprechend um die Tragfahigkeit eines oder



mehrerer Kettenstrange zu reduzieren damit kein Einzelstrang Uberlastet wird. Im Extremfall wird ein senkrecht
hangender Einzelstrang die gesamte Last tragen. Neigungswinkel von weniger als 15° sind moéglichst zu vermeiden,
da dies ein wesentlich gréBeres Risiko einer Lastinstabilitat darstellt. In der Folge kann durch Pendeln der Last ein
Kettenstrang Uberlastet werden.

Im Zweifelsfall sollte nur ein Kettenstrang als tragend gerechnet und die Tragfahigkeit der
Anschlagkette entsprechend herabgesetzt werden. Alternativ ist die Tragfahigkeit auf die Halfte der am Anhénger
gekennzeichneten Tragfahigkeit zu reduzieren.

Beispiele fir Unsymmetrie:

Schwerpunkt
]
Bild 14: Der GroBteil der Last wird Bild 15: Der GroBteil der Last wird Bild 16: Die gréBte Beanspru-
von einem Kettenstrang getragen von zwei Kettenstrangen getragen chung tritt im Einzelstrang mit

dem kleinsten Neigungswinkel

auf (B2)

Kantenbelastung: Wo ein Kettenstrang mit der Last in Berlihrung kommt, kann es zum Schutz der Last oder

des Kettenstranges oder beider erforderlich sein, Zwischenlagen vorzusehen, denn scharfe Kanten aus hartem
Werkstoff kbnnen sonst die Kettenglieder verbiegen oder beschadigen. Umgekehrt kann der Kettenstrang die Last
durch zu hohen Berthrungsdruck beschadigen. Zwischenlagen, wie Holzbldécke, kénnen zur Vermeidung solcher
Schaden benutzt werden. Fir die richtige bzw. falsche Verwendung siehe folgende Bilder.
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Werden Ketten um Lasten (z. B. Tragarme) gefiihrt, soll deren Durchmesser mindestens 3x die Kettenteilung (innere
Kettengliedlange) sein. Bei geringeren Durchmessern muss die Tragféhigkeit der Kette um 50 % reduziert werden.
Werden Ketten ohne korrekten Schutz um Kanten gefihrt, muss die Tragfahigkeit der Kette ebenfalls reduziert
werden. Das Kriterium fir korrekten Schutz und das MaB der Reduktion bei schlechtem oder fehlendem Schutz
hangen vom Radius der Kante ab, um welche die Kette gelegt wird. Es ist dabei egal, ob es sich um die Kante der
Last oder des Kantenschutzes handelt. In den Tabellen der entsprechenden Gliteklassen sind die Kriterien mit den
dazugehorigen Reduktionsfaktoren angegeben. Die zulassige Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch
Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit
allen zutreffenden Reduktionsfaktoren der Tabelle.

' ____________________]
Reduktionsfaktoren

Temperaturbelastung Siehe Reduktionsfaktoren bei den jeweiligen Programmen

Unsymmetrische Die Tragféhigkeit ist mindestens um einen Kettenstrang zu reduzieren,
Lastverteilung z. B.: lll- oder IV-Stranggehénge einstufen als lI-Stranggehange.
Im Zweifelsfall nur einen Strang als tragend annehmen.
StoBbelastung leichte StoBe mittlere St6Be starke StoBe
entstehen z. B. durch entstehen z. B. durch das entstehen z. B. durch das
Beschleunigen beim Nachrutschen der Anschlag-  Hineinfallen der Last in die
Heben und Senken kette bei deren Anpassung unbelastete Anschlagkette.
an die Form der Last.
Reduktionsfaktor 1 0,7 nicht zulassig
Kantenbelastung* R = gréBer als 2 x d* R = groBer als d* R = d* oder kleiner
< < <
Reduktionsfaktor 1 0,7 0,5

d* = Materialdicke der Kette

Verwendung nicht aller Kettenstrange: In der Praxis treten Hebesituationen auf, bei denen nicht alle Einzelstrange
einer Anschlagkette gleichzeitig benutzt werden kénnen, oder bei denen mehrere Anschlagketten zugleich
verwendet werden mussen. Die am Anhanger gestempelte Tragfahigkeit ist in diesen Féllen nicht zutreffend.

Die zulassige Belastung ist aus der Tragfahigkeitstabelle in Abhangigkeit von Kettendimension, der verwendeten
Stranganzahl und der Guteklasse zu entnehmen. In keinem Fall darf eine Anschlagkette Uber der Tragfahigkeit It.
Anhénger belastet werden!

Einzelstrange, die nicht benutzt werden, sind in das Aufhadngeglied zurlickzuhéangen, um eine Gefahrdung durch
freies Schwingen oder unbeabsichtigtes Einhaken zu vermeiden.

Vor der gleichzeitigen Verwendung von mehreren Anschlagketten ist sicherzustellen, dass deren Aufhangeringe
ausreichend Platz im Haken haben und wéhrend des Hebevorganges nicht aushangen kdnnen.

Neigungswinkel Uber 45° durfen nicht vorkommen. Es durfen nur Anschlagketten gleicher Nenndicke und
Guteklasse gleichzeitig verwendet werden. Ansonsten ist fir die Bestimmung der zulassigen Belastung die kleinere
Nenndicke heranzuziehen.

Besonders gefahrdende Bedingungen: Bei den Angaben in dieser Betriebsanleitung wird die Abwesenheit von
besonders gefahrdenden Bedingungen vorausgesetzt. Besonders gefahrdende Bedingungen schlieBen
Offshore-Einsatze, das Heben von Personen und das Heben von potentiell gefahrdenden Lasten wie fllissige
Metalle, oder kerntechnisches Material ein. FUr solche Falle ist die Zulassigkeit und der Grad der Gefahrdung mit
pewag abzuklaren.



Fehlanwendungen

Anderung des Lieferzustandes: Eine Veranderung des Lieferzustandes ist nicht zulassig. Insbesondere ist darauf
zu achten, dass an pewag Anschlagmittel nicht geschweiBt wird und dass sie keinem Wéarmeeinfluss Gber der
max. erlaubten Temperatur ausgesetzt werden — siehe , Temperaturbelastung® in den Tabellen der entsprechenden
Guteklassen.

Die Form der Anschlagmittel darf nicht verandert werden — z. B. durch Verbiegen, Schleifen, Abtrennen von Teilen,
Anbringen von Bohrungen etc.

Zur Sicherheit des Anwenders ist es nicht erlaubt, Sicherheitsteile wie Verriegelungen, Sicherungsstifte, -hilsen,
-fallen etc. zu entfernen.

Oberflachenlberziige durfen nachtraglich nur dann aufgebracht werden, wenn sichergestellt ist, dass es sowohl
wahrend der Oberflachenbehandlung als auch in der Folge zu keiner schadlichen Reaktion im bzw. am Werkstoff
des Anschlagmittels kommt. Feuerverzinken und galvanische Verzinkung scheiden daher fir Anschlagmittel der
Guteklassen 8, 10 und 12 grundsatzlich aus. Ablaugen bzw. Abbeizen sind ebenfalls gefahrliche Prozesse und die
Eignung ist abzuklaren.

Lebensmittel, Pharmazeutika, Kosmetika, Chemikalien: pewag Anschlagketten sind nicht flr die

Verwendung mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen sowie unter stark korrosiven
Einflissen (z. B. Sauren, Chemikalien, Abwasser, ...) bestimmt. Sie durfen auch nicht den Dampfen von Sauren und
Chemikalien ausgesetzt werden.

Generell sind pewag Anschlagketten nicht fur den Personentransport, sowie den Einsatz in explosionsgeschitzten
Bereichen vorgesehen. Sie durfen auch nicht zum Heben von fliissigem Metall verwendet werden.
Kettenstrange durfen nicht verdreht oder geknotet werden.

Haken duirfen nicht auf der Spitze belastet werden.

Genauere Informationen finden sie bei den speziellen Angaben zu den verschiedenen Guteklassen.

Zu verwendende Ersatzteile

Ersatzteile dirfen nur von Sachkundigen mit den dazu erforderlichen Fahigkeiten und Kenntnissen getauscht
werden. Es durfen ausschlieBlich nur pewag original Ersatzteile verwendet werden. Es sind nur neue Bolzen,
Spannhtlsen und andere Sicherungselemente zu verwenden.

Vom Benutzer zu treffende SchutzmaBnahmen

Beim Anschlagen sowie beim Hebevorgang sind Handschuhe zu tragen.
Bei Verwendung der Anschlagkette unter Bedingungen mit Einsatzbeschréankungen sind die angegebenen
Reduktionsfaktoren fir die Tragfahigkeit unbedingt anzuwenden, damit ausreichende Sicherheit gegeben ist.

Restrisiken

Restrisiken ergeben sich in erster Linie aus Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung bzw. tblicher
Anschlagtechniken. Deshalb ist es unbedingt erforderlich, dass nur geschultes Personal Hebevorgange bewertet
und durchfihrt.

Uberlastung durch Nichtbeachten der maximalen Tragfahigkeit, oder durch nicht reduzierte Tragfahigkeit wegen
Temperatureinfluss, Unsymmetrie, Kanten- oder StoBbelastung kann ebenso zum Versagen der Anschlagkette
fihren wie die Verwendung falscher Ersatzteile, das Uberschreiten zulassiger Neigungswinkel, starke
Schwingungen bei hoher Belastung oder die Verwendung ungeprufter bzw. verdrillter oder geknoteter Ketten.

Dies kann zum Versagen der Anschlagkette und zum Herabfallen der Last fihren, was direkte oder indirekte Gefahr
fur Leib oder Gesundheit der Personen birgt, die sich im Gefahrbereich von Hebevorrichtungen aufhalten.



Bei Verwendung von vierstrangigen Anschlagketten zum Heben einer starren Last kann der groBte Massenanteil
nur von drei oder auch nur von zwei Strangen aufgenommen werden, wobei die verbleibenden Einzelstrange nur
zur Stabilisierung der Last dienen. Dies ist dann der Fall, wenn die Kettenstrange nicht richtig verkurzt, nicht gleich
lang und/oder die Anschlagpunkte nicht genau angeordnet sind. In diesem Fall besteht ebenfalls die Gefahr von
Uberlastung bzw. Bruch.

Bei zunehmendem Neigungswinkel nimmt neben der Kraft im Kettenstrang auch die Spannkraft (waagrechte
Kraftkomponente) auf die Last zu — siehe Bild 19. Dies kann zur Beschadigung/Bruch der Last oder der
Anschlagpunkte fihren.

Wenn der Schwerpunkt der Last Gber den Anschlagpunkten liegt, kann die Last instabil werden und kippen.
Diese Gefahr nimmt bei Neigungswinkel unter 15° und beim Pendeln der Last weiter zu.

Vorgehen bei Unféallen/Stérungen

Nach einem Unfall bzw. nach einem auBergewdhnlichen Ereignis — z. B. Unfélle, Uberhitzung, Uberlastung, Kollision,
Einfluss von Séauren und Chemie - ist die Anschlagkette auBer Betrieb zu nehmen. Dabei ist darauf zu achten, dass
durch das Entfernen der Anschlagkette kein Schaden an der Last oder an Personen entstehen kann, z. B. weil die
Last instabil abgesetzt wurde und umfallen kénnte. Erforderlichenfalls vor dem Entfernen zusétzlich eine andere Kette
anschlagen. Danach ist die Kette zu entfernen und einer sachkundigen Person zur Prifung zu Gbergeben.

Prufungen, Reparatur, Wartung

Wahrend des Gebrauchs werden Anschlagketten Bedingungen ausgesetzt, welche ihre Sicherheit beeinflussen
kénnen. Es ist deshalb notwendig, ihren sicheren Gebrauchszustand durch Wartung, Prifung und Reparatur
aufrecht zu erhalten.

Wartung: Anschlagketten sollen stets gereinigt, trocken und gegen Korrosion geschditzt, z. B. leicht eingedlt
sein. Insbesondere bei Zubehdr mit beweglichen Teilen sollen Bolzen oder Lager gedlt sein um sie vor Korrosion,
erhéhtem VerschleiB und Festfressen zu schitzen.

Priifung vor dem ersten Gebrauch: Vor dem ersten Gebrauch einer Anschlagkette sollte sichergestellt werden, dass:

* Die Anschlagkette genau der Bestellung entspricht

* Das Prifzeugnis bzw. die Werksbescheinigung und die Konformitatserklarung vorliegen

* Die Kennzeichnungs- und Tragfahigkeitsangaben auf der Anschlagkette mit den Angaben auf dem Prifzeugnis
bzw. der Werksbescheinigung Ubereinstimmen

* Gdf. alle Einzelheiten Uber die Anschlagkette in eine Kettenkartei Ubertragen wurden

« Diese Anleitung fur den richtigen Gebrauch von Anschlagketten vorliegt und vom Personal gelesen und
verstanden wurde

Priifung vor jedem Gebrauch: Der sichere Gebrauchszustand der Anschlagkette ist visuell vor jedem Gebrauch
durch den Anwender zu prifen. Es ist dabei auf offensichtliche Schaden oder Abnutzungserscheinungen zu achten.
In jedem Zweifelsfalle bzw. bei Vorliegen eines oder mehrerer Ausscheidekriterien (siehe weiter unten) muss die
Anschlagkette auBer Betrieb genommen und zur Uberpriifung einem Sachkundigen (ibergeben werden.

Priifungen: Die Anschlagkette ist in gereinigtem Zustand zu priifen — sie muss frei von OI, Schmutz und Rost sein.
Farbe ist nur soweit zuldssig als eine Bewertung des Zustandes der Anschlagkette moglich ist. Ausgeschlossen
sind bei der Reinigung Verfahren, die Werkstoffversprédung (z. B. Beizen), Uberhitzung (z. B. Abbrennen),
Werkstoffabtragung (z. B. Strahlen), etc. verursachen. Es durfen dabei keine Risse oder andere Mangel verdeckt
werden.

Bei der Uberpriifung ist fiir angemessene Beleuchtung zu sorgen. Die Anschlagkette ist in ganzer Lange zu
untersuchen. Im Zweifelsfalle ist sie dem Hersteller zur Uberpriifung zu schicken.

Priifung nach auBergewdhnlichen Ereignissen: AuBergewdhnliche Ereignisse - z. B. Unfélle, Uberhitzung,
Uberlastung, Kollision, Einfluss von Sauren und Chemie — beeintrachtigen die Betriebssicherheit der Anschlagkette.
Nach solchen Fallen ist die Anschlagkette sofort auBer Betrieb zu nehmen und durch eine sachkundige Person zu
Uberprufen.



Priifung durch einen Sachkundigen: Die Uberpriifung durch einen Sachkundigen in Ubereinstimmung mit
nationalen gesetzlichen Regelungen, ist in regelmaBigen Abstanden durchzufiihren. Wenn diese nichts anderes
vorschreiben ist die Uberpriifung mindestens alle 12 Monate durchzufiihren. Bei haufigem Einsatz mit maximaler
Tragfahigkeit oder unter Bedingungen mit Einsatzbeschrankungen, bei erhdhtem Verschlei3 oder Korrosion ist
dieser Zeitraum so zu verklrzen, dass die Betriebstauglichkeit sichergestellt ist. Die Prifung beinhaltet eine Sicht-
und Funktionsprifung. Nach langerer Lagerung ist die Anschlagkette vor der ersten Inbetriebnahme ebenfalls
durch einen Sachkundigen zu Uberprifen, wenn der regelmaBige Termin Uberschritten oder wenn die Kette nicht
ordnungsgemaB gelagert wurde — siehe unten.

Belastungspriifung: Mindestens alle 2 Jahre ist die Anschlagkette durch einen Sachkundigen einer
Belastungsprifung mit anschlieBender Sicht- und Funktionsprifung zu unterziehen. Bei haufigem Einsatz mit
maximaler Tragfahigkeit oder unter Bedingungen mit Einsatzbeschréankungen ist dieser Zeitraum so zu verkirzen,
dass die Betriebstauglichkeit sichergestellt ist. Die Belastungsprifung ist mit dem 2-fachen Wert der Tragfahigkeit
vorzunehmen. Sie darf durch Anwendung eines Rissprifverfahrens — wie magnetische Rissprifung oder
Farbeindringverfahren — ersetzt werden, wobei die gesamte Anschlagkette gepruft werden muss.

Anmerkung: das Prifintervall der Belastungsprifung kann durch nationale Vorschriften variieren.

Ausscheidekriterien: Die Anschlagkette ist bei Vorliegen eines oder mehrerer nachfolgender Mangel sofort auBer

Betrieb zu nehmen:

¢ Bruch

* Fehlender oder unleserlicher Anhanger/Kennzeichnung

¢ Unkenntliche Kennzeichnung von Komponenten

* Verformung von Aufhéngeteilen, Zubehorteilen oder der Kette selbst

* Dehnung der Kette: Bei unterschiedlicher Lange von Kettengliedern oder mangelnder freier Beweglichkeit
zwischen den Gliedern oder falls ein merklicher Unterschied in der Strangldnge von mehrstrangigen
Anschlagketten besteht, konnte die Kette gedehnt worden sein. Die Kette ist auszuscheiden, wenn die innere
Gliedteilung t>1,05t, ist, wobei t, die Nennteilung des Kettengliedes ist

* VerschleiB: VerschleiB durch Kontakt mit anderen Gegenstanden tritt normalerweise an der AuBenflache der
Kettenglieder — wo er leicht festzustellen und zu messen ist — und zwischen den Kettengliedern — wo er verdeckt
ist — auf. Bei der Prufung sollte die Kette locker sein und Kettenglieder sollten so gedreht werden, dass der zu
messende Querschnitt (z. B. eine der inneren Beruhrungsflachen des Kettengliedes) freiliegt. Ein Verschlei des
mittleren Durchmessers dn, bis 90 % der Nenndicke d., ist zulassig. Er wird bestimmt aus dem Mittelwert von zwei
rechtwinkelig zueinander durchgeflihrten Messungen der Durchmesser d; und d, am zu messenden Querschnitt
(siehe Bild). Die Kette ist auszuscheiden, wenn

drn:Mg 0,9d,

2
bd1-4
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Bild 17



Maximal zulassige MaBanderung bezogen auf das Nennmas:

Benennung MaB Max. zul. Anderung
Kette dn -10 %
tn +5 %
EckenverschleiB d=dhn
Ringe d -10 %
t +10 %
Haken *) e +5%
d2und h -10 %
g +10 %
CW, CWP, CWI, CARW, CLW, DFW Halften beweglich keine Anderung zul.
e +5 %
© -10 %
BWW, GHW G +5 %
d -15 %
di +5%
Winkelédnderung <3

der Hakenspitze

Schékel, Unilock, KSCHW Bolzen beweglich keine Anderung zul.
e +5 %
d, di, d2und M -10 %
SM, SMWF e +5 %
g +10 %
d -10 %
BA d2 -10 %
FA di -10 %
Kuppel- und d -10 %
Connexbolzen
LHW, KLHW, WLH(B)W, LHWP d2 -10 %
h -10 %
Spitzendffnung 2 X Smax

*) HSW, WSBW, FW, PW, PSW, KHSW, GKHSW, KCHW, KFW, KPW, KPSW, XKW, KOW, KRW, KVS, WS, SH, PWR,

PSWP, HWF, HSWI, VLWI, HSWP, KHSWP

* Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse: Diese Mangel, insbesondere quer zur
Zugrichtung, kédnnen zu plétzlichem Bruch fihren!

« UbermaBige Korrosion (z. B. auch LochfraB), Materialverfarbung durch
Warme, Verbrennung der Oberflachenbeschichtung, Anzeichen
nachtraglicher SchweiBung

* Fehlende bzw. funktionsuntlchtige Sicherung sowie Anzeichen einer
Aufweitung von Haken. Die VergréBerung der Mauléffnung darf 10 %
des Nennwertes nicht Ubersteigen. Eine herausgeklappte Sicherungsfalle
zeigt die Uberlastung des Hakens an

Bild 18



Reparatur: Nachfolgende Instandsetzungsarbeiten durfen nur von Sachkundigen mit den dazu erforderlichen
Fahigkeiten und Kenntnissen durchgefihrt werden.

Bei der Instandsetzung eines Kettenstranges ist die Kette in ihrer ganzen Lange zu erneuern. Einzelteile,

die gebrochen, sichtbar verformt bzw. gedehnt, stark korrodiert sind, nicht entfernbare Ablagerungen

(z. B. SchweiBspritzer), tiefe Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse aufweisen oder Uberhitzt wurden, miissen ausgetauscht
werden. Fehlende Sicherungen wie Fallen, Trigger, Stifte sowie defekte, gebrochene oder fehlende Federn sind zu
ersetzen. Verwenden Sie beim Tausch nur original pewag Ersatzteile und Zubehér der passenden Glteklasse und
NenngroBe. winner Zubehdorteile kdnnen zur Reparatur von Nicromangehéngen verwendet werden. Es sind nur neue
Bolzen, Spannhilsen und andere Sicherungselemente zu verwenden.

Fehlende Tragkraftanhanger diirfen nach Uberpriifung und erforderlichenfalls Instandsetzung des Gehanges durch
einen neuen Anhanger ersetzt werden, soferne die Tragfahigkeit aufgrund der Stempelung der Einzelteile und der
Bauart eindeutig feststellbar ist.

Kleine Schnitte, Kerben und Riefen kdnnen gegebenenfalls (z. B. bei groBen Haken und Anschlagketten) durch
sorgfaltiges Schleifen oder Feilen beseitigt werden. Nach der Instandsetzung muss die instandgesetzte Stelle
gleichmaBig in das angrenzende Material Gbergehen, ohne dass zwischen diesen Abschnitten eine plétzliche
Querschnittsveranderung merkbar ist. Durch die vollstdndige Beseitigung des Fehlers darf sich die Materialdicke an
dieser Stelle um nicht mehr als 10 % verringern — es darf kein Ausscheidekriterium nach der Reparatur zutreffen.

Reparaturarbeiten bei denen SchweiBen erforderlich ist, dirfen nur von pewag durchgefiihrt werden.

Dokumentation: Die Prifungen durch einen Sachkundigen und deren Ergebnisse sowie die Instandsetzung
sind in der Kettenkartei zu dokumentieren und Uber die gesamte Nutzungsdauer der Kette aufzubewahren.
Diese Aufzeichnungen und das Prifzeugnis bzw. die Werksbescheinigung des Herstellers missen der jeweiligen
nationalen Gewerbeaufsicht auf Verlangen gezeigt werden kénnen.

Lagerung, Transport

Nicht in Gebrauch befindliche Anschlagketten sollten auf einem dazu bestimmten Gestell gelagert werden.

Nach Gebrauch durfen sie nicht auf dem Boden liegen gelassen werden, da sie dort beschadigt werden kdnnen.
Wenn Anschlagketten unbelastet am Kranhaken verbleiben, sollten die Endhaken in das Aufhangeglied bzw.

die Endringe in den Kranhaken zurlickgehangt werden, um eine Gefdhrdung durch freies Schwingen oder
unbeabsichtigtes Einhaken zu vermeiden.

Sind die Anschlagketten voraussichtlich fur einige Zeit nicht in Gebrauch, sind sie gereinigt, getrocknet und gegen
Korrosion geschutzt, z. B. leicht eingedlt zu lagern. Nach langerer Lagerung ist die Anschlagkette vor der ersten
Inbetriebnahme durch einen Sachkundigen zu Uberprifen, wenn der regelmaBige Termin Uberschritten oder wenn
die Kette nicht ordnungsgeman gelagert wurde - siehe auch ,Prifungen®.

Hinweise fur die Durchfuhrung von Hebevorgangen

Die nachfolgenden Hinweise sollen den Anwender bei der Vorbereitung und Durchfiihrung von Hebevorgangen
unterstltzen. Sie sind keinesfalls erschépfend und ersetzten nicht die Schulung fir Anschléager. Diesbezuglich wird
auch auf ISO 12480-1 hingewiesen.

Vor Beginn des Hebevorganges sollte sichergestellt werden, dass die Last frei beweglich ist und nicht verankert
oder anders befestigt ist.

Es ist wichtig, dass das Gewicht der zu hebenden Last bekannt ist. Wenn es nicht angegeben ist, kdnnen eventuell
Angaben aus den Frachtpapieren, HandbUlchern, Planen etc. entnommen werden. Falls keine Informationen
erhaltlich sind, sollte die Masse méglichst durch Berechnung abgeschétzt werden.

Die Anschlagpunkte fiir die Anschlagkette mussen in richtigem Verhaltnis zum Lastschwerpunkt liegen, damit die

Last nicht kippt oder umstirzt:

* Bei einstrangigen Anschlagketten und Kranzketten muss der Anschlagpunkt senkrecht tiber dem Schwerpunkt liegen

* Bei zweistrangigen Anschlagketten missen die Anschlagpunkte symmetrisch beiderseits und oberhalb des
Schwerpunktes liegen



« Bei drei- und vierstrangigen Anschlagketten muissen die Anschlagpunkte in einer Ebene Uber dem Schwerpunkt
liegen und gleichmaBig um diesen verteilt sein — siehe Erklarung bei ,Neigungswinkel” in ,,BestimmungsgemaBe
Verwendung*

Alle mehrstrangigen Anschlagketten tiben eine Spannkraft (waagrechte Kraftkomponente siehe Bild 19) auf die
Last aus, die mit zunehmendem Neigungswinkel 3 der Anschlagkette groBer wird. Es muss stets darauf geachtet
werden, dass die zu bewegende Last der waagrechten Kraftkomponente ohne Beschadigung standhalten kann.
Der grau hinterlegte Bereich zeigt Neigungswinkel groBer als 60°, bei denen Anschlagketten niemals benutzt
werden dirfen. Werden Ketten durch Laufhaken oder andere Anschlagteile durchgefiihrt, z. B. bei Fassketten, dann
ist die waagrechte Kraftkomponente viel gréBer als der Neigungswinkel der Kette dies vermuten lasst. Deshalb darf
der Neigungswinkel in diesem Fall nicht gréBer als 30° sein (siehe Bild 20).

Spannkraft

Last = 10t

Bild 19 Bild 20

Unter Berucksichtigung der bisherigen Informationen sind die Anschlagart und die erforderliche Strangzahl der
Anschlagkette festzulegen.

Eventuell vorhandene Einsatzbeschrankungen (z. B. Temperatureinfluss, Unsymmetrie, ...) sind zu ermitteln und bei
der Bestimmung der erforderlichen Tragfahigkeit der Anschlagkette zu bertcksichtigen.

Der Lasthaken, in den die Anschlagkette eingehangt wird, muss sich direkt tber dem Schwerpunkt der Last
befinden. Danach ist der Lasthaken mittels der Anschlagkette mit der Last zu verbinden und die Einzelstranglange
bei mehrstrangigen Anschlagketten erforderlichenfalls durch Verkirzen so einzustellen, dass alle Strange beim
Heben gleichzeitig straff gezogen werden. Der Neigungswinkel muss im erlaubten Bereich liegen.

Um zu verhindern, dass die Last gefahrlich schwingt, und um sie beim Absetzen in Stellung zu halten, wird
empfohlen, ein Halteseil zu verwenden.

Hande und andere Korperteile sind beim Straffziehen der schlaffen Kette von der Anschlagkette fernzuhalten, um
Verletzungen zu verhindern. Die Last sollte nur wenig angehoben werden, um zu Uberprifen, ob sie sicher befestigt
ist und in der vorgesehenen Lage bleibt. Dies ist insbesondere wichtig bei Hangegangen und geschnirten
Anschlagarten, bei denen die Last durch Reibung festgehalten wird. Falls die Last ansetzt zu kippen, sollte sie
abgelassen und anders angeschlagen werden - z. B. indem die Anschlagpunkte verlegt und/oder in einem bzw.
mehreren Kettenstrangen Verkirzungselemente (Parallelhaken, Fixhaken, Kuppelverbinder) verwendet werden.

Die Stelle, wo die Last abgesetzt wird, sollte vorbereitet werden. Der Untergrund muss ausreichend tragfahig
sein, um dem Gewicht der Last standzuhalten, wobei berlicksichtigt werden sollte, dass ggf. Hohlrdume oder
Rohrleitungen nicht beschadigt werden. Es sollte auf ausreichenden Zugang zur und ausreichenden Freiraum
um die Absetzstelle geachtet werden. Es durfen sich dort keine Personen aufhalten. Es kann notwendig sein,
Holzer oder ahnliches Material bereitzuhalten, um die Stabilitit der abgesetzten Last zu bewahren, oder um den
Untergrund oder die Last zu schltzen.

Die Last sollte vorsichtig abgesetzt werden. Das Einklemmen der Anschlagkette unter der Last muss vermieden
werden, da sie dadurch beschadigt werden kann. Bevor die Kette gelockert wird, sollte geprift werden, ob die Last
richtig und stabil steht. Dies ist besonders wichtig bei mehreren losen Teilen im Hangegang oder Schniirgang.
Nach dem Absetzen der Last sollte die Anschlagkette von Hand entfernt werden. Die Anschlagkette darf nicht mit
dem Hebezeug herausgezogen werden, da sie sich verhaken und die Last umstirzen kann. Die Last sollte nicht
Uber die Anschlagkette gerollt werden, da dies die Anschlagkette beschadigen kann.



Spezielle Informationen zu
den verschiedenen Programmen

Anschlagketten pewag winner pro G12

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -60 °C bis 200 °C.

Tragfahigkeiten: n

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 1ll- +1V-Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-  Kranz-  Schlaufen- Schlaufen-
faktor 4 Ketten mit Aus-  ketten  gehange gehénge
gleichswippe einfach doppelt
uﬁ:ﬂ:rgs' o 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 21 1,5
Code d  Tragféahigkeit [kg]
WINPRO 7 7 2360 1.900 3.350 2.360 2.650 1.900 5.000 3.550 6.700 4.750 3.750 3.350 2.360 5.000 3.550
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2.120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2650 1.900 4.000 2.800
WINPRO8 8 3.000 2.360 4.250 3.000 3.350 2.360 6.300 4.500 8.500 6.000 4.750 4.250 3.000 6.300 4.500
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
WINPRO 10 10 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.600 7.500 14.000 10.000  8.000 7.100 5.000 10.600  7.500
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200 8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
WINPRO 13 13 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 - - 12500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 - ] 10.600 9.500 6.700 14.000  10.000

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fur die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragféhigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragféhigkeit am Anhanger mit
dem zutreffenden Reduktionsfaktor laut Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
| e
Temperaturbelastung -60 °C - 200 °C > 200 °C - 300 °C > 300 °C

Lastfaktor 1 0,6 verboten




Anschlagketten pewag winner G10 und Nicroman G8

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 200 °C.

Tragfahigkeiten:
Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-  Kranz-  Schlaufen- Schlaufen-
faktor 4 Ketten mit Aus-  ketten  gehénge gehange
gleichswippe einfach doppelt
B, 2 8
uﬁ:ﬁ::‘gs' - - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45°  45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 1 2,1 1,5
Code d  Tragfahigkeit [kg]
WIN 5 5 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.000 1.500 2.800 2.000 1.600 1.400 1.000 2.000 1.500
Ni 5 G8 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.180 2.240 1.600 1.250 1.120 800 1.600 1.180
WIN 6 6 1.400 1.120 2.000 1.400 1.600 1.120 3.000 2120 4.000 2.800 2.240 2.000 1.400 3.000 2.120
Ni 6 G8 6 1.120 900 1.600 1.120 1.250 900 2.360 1.700 3.150 2.240 1.800 1.600 1.120 2.360 1.700
WIN 7 7 1.900 1.500 2.650 1.900 2120 1.500 4.000 2.800 5.300 3.750 3.000 2.650 1.900 4.000 2.800
Ni7 G8 7 1.500 1.200 2120 1.500 1.700 1.200 3.150 2.240 4.000 3.000 2500 2120 1.500 3.150 2240
WIN 8 8 2500 2.000 3.550 2.500 2.800 2.000 5.300 3.750 7.100 5.000 4.000 3.550 2.500 5.300 3.750
Ni8 G8 8 2.000 1.600 2.800 2.000 2240 1.600 4.250 3.000 5.600 4.000 3.150 2.800 2.000 4.250 3.000
WIN 10 10 4.000 3.150 5.600 4.000 4.250 3.150 8.000 6.000 11.200  8.000 6.300 5.600 4.000 8.000 6.000
Ni 10 G8 10 8450 2500 4250 3.450 3550 2500  6.700 4.750 8500 6300 5000 4250 3150 6700  4.750
WIN 13 13 6.700 5.300 9.500 6.700 7.500 5.300 14.000 10.000 19.000 13.200 10.600 9.500 6.700 14.000  10.000
Ni 13 G8 13 5.300 4.250 7.500 5.300 5.900 4.250 11.200 8.000 14.000 10.600 8.500 7.500 5.300 11.200 8.000
WIN 16 16 10.000 8.000 14.000 10.000 11.200  8.000 21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14.000 10.000 21.200 15.000
Ni 16 G8 16 8.000 6.300 11.200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 22400 16.000 12500 11.200 8.000 17.000 11.800
WIN 19 19 14000 11.200 20.000 14.000 16.000 11.200 30.000 21.200 40.000 28.000 22400 20.000 14.000 30.000 21.200
Ni 19 G8 19 11.200 8.950 16.000 11200 12500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
WIN 22 22 19.000 15.000 26.500 19.000 21.200 15.000  40.000 28.000 53.000 37.500 30.000 26.500 19.000 40.000 28.000
Ni 22 G8 22 15.000 12000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 21200 15.000 31.500 22.400
WIN 26 26 26.500 21.200 37.500 26.500 30.000 21.200 56.000 40.000 75.000 53.000 42500 37.500 26.500 56.000 40.000
Ni 26 G8 26 21.200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
WIN 32 32 40.000 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500 85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 60.000
Ni 32 G8 32 31.500 25200 45.000 31.500 35200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000 47.500

WIN... Tragfahigkeiten fir winner Standard-Anschlagketten

Ni....... Tragfahigkeiten fur Nicroman G8 Standard Anschlagketten

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.

Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte

(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger
mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.

Temperaturbelastung pewag winner G10  -40 °C — 200 °C Gber 200 °C -300°C  uber 300 °C — 380 °C
Reduktionsfaktor pewag winner 200 1 verboten verboten
Reduktionsfaktor pewag winner 400 1 0,9 0,75

e e Y
Temperaturbelastung Nicroman G8 -40°C - 200 °C Uber 200 °C -300°C  Uber 300 °C - 400 °C
Reduktionsfaktor Nicroman G8 1 0,9 0,75




Anschlagketten pewag winner inox G5

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 400 °C.

Tragfahigkeiten:

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 1ll- und IV-Strang-Ketten Kranz- U-Form
faktor 4 ketten einfach doppelt
AN
N .
uﬁiﬁzl"gs' 5 s 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° -
Lastfaktor 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Code d  Tragfahigkeit [kg]
WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 320 670 475 640
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 500 1.050 750 1.000
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1200  1.000 750 1600 1120 1500
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 1.000 2.100 1.500 2.500
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 1.250 2.650 1.800 2.500
WOX 10 10 2000 1.600 2800 2000 2240  1.600  4.250 3.000 3200 2800 2000 4250  3.000  4.000
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5.120 4.500 3.200 6.700 4.750 6.400
WOX 16* 16 4500 3600 6300 4500 5040  3.600  9.450 6.750 8000 6300 4500 9450 6750  9.000
WOX 16** 16 5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 5.000 10.000  7.500 10.000

* Bei Verwendung von Osenlasthaken HSK 16 bis Loskennzeichen F

** Bei Verwendung von Osenlasthaken HSK 16 ab Loskennzeichen G, bzw. Gehange ohne Osenlasthaken
Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.

Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte

(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragféhigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragféhigkeit am Anhanger

mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
' ______________________________________|
Temperaturbelastung -40°C - 400 °C Uber 400 °C - 600 °C Uber 600 °C - 700 °C
Reduktionsfaktor 1 0,75 0,5

Fehlanwendungen: pewag winner inox Standard-Anschlagketten der Glteklasse 5 sind nur bedingt in Chemikalien
(z. B. S4uren, Laugen und auch deren Ddmpfen), Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnis-
sen einsetzbar und der Einsatz muss insbesondere bei Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen in jedem einzelnen Fall mit pewag abgesprochen und von pewag freigegeben werden.



Anschlagketten pewag winner inox G6 plus

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von Lasten.
Einsatztemperatur: -40 °C bis 350 °C.

Tragfahigkeiten:

Sicherheits- I-Strang-Ketten II-Strang-Ketten 11l- und IV-Strang-Ketten Kranz- U-Form
faktor 4 ketten  einfach doppelt

1y p B . ;
1:4 { }
\':ler"g::‘gs - - 0°-45°  45°-60° 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° - 0°-45°  45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 08 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6 1,4 1 2,1 1,5 2
Code d  Tragfahigkeit [kg]
WOX 4-6 4 400 320 560 400 450 320 840 600 640 560 400 840 600 800
WOX 5-6 5 630 500 850 630 700 500 1.300 940 1.000 850 630 1.300 940 1.260
WOX 6-6 6 900 720 1.250 900 1.000 720 1.850 1.350 1.400 1.250 900 1.850 1.350 1.800
WOX 7-6 7 1250 1000 1750  1.250 1400  1.000  2.600 1.850 2000 1750 1.250 2600  1.850  2.500
WOX 8-6 8 1.600 1.280 2.200 1.600 1.800 1.280 3.350 2.400 2.500 2.220 1.600 3.350 2.400 3.200
WOX 10-6 10 2.500 2.000 3.500 2.500 2.800 2.000 5.250 3.750 4.000 3.500 2.500 5.250 3.750 5.000
WOX 13-6 13 4250 3400 5950 4250 4750  3.400  8.900 6.350 6.800 5950 4250 8900 6350  8.500
WOX 16-6 16 6.300 5.040 8.800 6.300 7.050 5.040 13.200 9.400 10.000  8.800 6.300 13200  9.400 12.600
WOX 20-5 20 8000 6400  11.200 8000 - - - - 12800 11200 8000 - - 16.000
WOX 26-4+ 26 12000 9600 - - - - - - 19.200 - - - - 24.000

Koeffizient fir die statische Prifung = 2,5 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger mit
dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.
]
Temperaturbelastung -40 °C - 350 °C Uber 350 °C

Reduktionsfaktor 1 verboten

Fehlanwendungen: pewag winner inox Standard-Anschlagketten der Guteklasse 6 sind nur bedingt in
Chemikalien (z. B. Sauren, Laugen und auch deren Dampfen), Lebensmitteln, kosmetischen oder
pharmazeutischen Erzeugnissen einsetzbar und der Einsatz muss insbesondere bei Lebensmitteln,
kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in jedem einzelnen Fall mit pewag abgesprochen und von
pewag freigegeben werden.



Spezial-Anschlagketten pewag winner fire flr den Einsatz
in Feuerverzinkereien

Einsatzzweck: Anschlagen und Heben bzw. Transportieren von zu verzinkenden Lasten. Dabei durchlaufen sie den
sich wiederholenden Arbeitszyklus ,,Abbeizen” — ,Verzinken®. Sie kdnnen in Beizbadern mit 15 %iger Salzséure und
im Zinkbad eingesetzt werden. Ein Materialabtrag durch die Saure bzw. durch das Zink ist dabei werkstoffbedingt
normal.

Einsatztemperatur: -40 °C bis 30 °C (Beizbad) bzw. 475 °C (Zinkbad).

Tragfahigkeiten:
Sicherheits- I-Strang-Ketten II- Strang-Ketten Ill- + IV-Strang-Ketten Kranzketten n
faktor 4
:‘viﬂazl"gs' o 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° -
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 1,6
Code d Tragfahigkeit [kg]
KWF 8 8 500 400 700 500 560 400 1.060 750 800
KWF 10 10 800 625 1.120 800 850 625 1.675 1.180 1.250
KWF 13 13 1.325 1.060 1.875 1.325 1.500 1.060 2.800 2.000 2125
KWF 16 16 2.000 1575 2.800 2.000 2.250 1575 4.250 3.000 3.150
KWF 20 20 3.150 2.500 4.250 3.150 3.550 2.500 6.600 4.750 5.000
KWF 22 22 3.750 3.000 5.300 3.750 4.240 3.000 8.000 5.600 5.900

Koeffizient fir die statische Prifung = 2 x Tragfahigkeit des jeweiligen Kettenabschnittes.
Achtung: die Tragfahigkeit und in der Folge die Prifkraft fir die statische Priifung einzelner Kettenabschnitte
(z. B. eines einzelnen Kettenstranges bei mehrstrangigen Anschlagketten) weicht von der Gesamttragfahigkeit ab.

Reduktionsfaktoren

Die maximale Tragfahigkeit des Kettengehanges ergibt sich durch Multiplikation der Tragfahigkeit am Anhanger

mit dem zutreffenden Reduktionsfaktor It. Tabelle, sowie den zutreffenden Faktoren in der Tabelle auf Seite 8.

. _________________________________________________________________________________________________________________|
Temperaturbelastung -40 °C - 30 °C (Beizbad) bzw. 475 °C (Zinkbad)

Reduktionsfaktor 1

Fehlanwendungen: nicht in Chemikalien oder anderen bzw. héher konzentrierten Sauren als in dieser
Betriebsanleitung genannt, verwenden.

Priifungen: Die Ketten sind im gereinigten Zustand (gebeizt) visuell zu prifen.
Nicht Uber Kettentragfahigkeit prifbelasten! Dies wirde das Risiko der Spannungsrisskorrosion erhdhen.



Konformitatserklarung

gemanB Anhang Il A der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG bzw. Maschinen-Sicherheitsverordnung (MSV) 2010
fur Anschlagmittel:

Bevollmachtigter fiir techn. Unterlagen geméas Anhang VII Teil A:
DI Bernhard Oswald; Mariazeller StraBe 143; A-8605 Kapfenberg

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB die Produkte fiir welche diese Betriebsanleitung gilt,
die Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG erfillen.

Bei jeder nicht von pewag bewilligten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Gilltigkeit.

Folgende Normen wurden angewendet:
EN 818 Teil 4 modifiziert

Voraussetzung fur die Inbetriebnahme ist, dass die Betriebsanleitung gelesen und verstanden wurde.

Kapfenberg, April 2017

pewag austria GmbH
Agyd Pengg





